@ HAMMERSCHMITT

B| - M etal I - Lochsagen - Set Produktbeschreibung/Lieferumfang
. " @ Lochsédge ¢ 73 mm
BestimmungsgemaBe Verwendung @ Lochséige 0 68 mm
Dieses Bi-Metall-Lochséagen-Set, nachfolgend Produkt ® Lochsdge ¢ 44 mm
genannt, dient dem Sagen kreisrunder Lochausschnitte mit ® Lochsége ¢ 35 mm
einer Schnitttiefe von bis zu 38 mm. Das Produkt eignet sich ® Lochsdge ¢ 28 mm
fiir Materialien wie WeiBblech, Aluminium, Acryl, Bronze, ® Lochsdge ¢ 22 mm
Holz, Kupfer, PVC und Zinkguss. Bearbeiten Sie kein asbest- @ Lochsagen-Aufnahme @ 11 mm / Sechskantschaft
haltiges Material. mit Zentrierbohrer

Lochségen-Aufnahme @ 6 mm / Rundschaft
mit Zentrierbohrer

® Mutter

Unterlegscheibe

@ Innensechkantschliissel

Das Produkt kann mit Bohrmaschinen und Akkubohrschrau-
bern ab einer Leistung von ca. 20 V verwendet werden.
Achten Sie bei der Verwendung des Produkts auf die
empfohlene Drehzahl.

Verwenden Sie das Produkt ohne Schlag und /oder manuel-
len Vorschub. Verwendung

1. Wahlen Sie eine Lochsdgen-Aufnahme (@ oder ®) je
nach GroRe des verwendeten Bohrfutters.

Sicherheitshinweise

Lebensgefahr! 2. Wahlen Sie eine passende Lochsége (@ bis ®) fiir die

Halten Sie jegliches Verpackungsmaterial geplante Tatigkeit.

sowie verschluckbare Kleinteile von Babys, 3. Montieren Sie die gewahlte Lochsdge (@ bis ®) gemaR
Kleinkindern und Kindern fern. nachfolgenden Anweisungen:

Einsatzwerkzeuge konnen scharf sein und 1. Stellen Sie sicher, dass die Bolzen A an der Lochsdgen-
wahrend der Verwendung heifl werden. Aufnahme @ versenkt sind. Drehen Sie hierzu ggf. den
Tragen Sie stets Schutzhandschuhe, wenn Arretierring B, um diese einzuziehen.

Sie mit Einsatzwerkzeugen umgehen.

WARNUNG! HeiBe und scharfe Oberflichen! Lochsdgen-Aufnahme ¢ 11 mm mit Lochsdgen ¢ 35-73 mm

WARNUNG! Schadliche Staube!

Die durch die Bearbeitung entstehenden

schadlichen und ggf. giftigen Staube stellen

eine Gesundheitsgefahrdung fiir Sie oder in

der Nahe befindliche Personen dar. Tragen Q
Sie Schutzbrille und Staubmaske!

WARNUNG! Lebensgefahr!
Nicht richtig eingespanntes Einsatzwerk-
zeug kann beim Einschalten des Gerates un- o . .

kontrolliert aus der Werkzeugaufnahme ge- 2. ichrcf;,{ubgnd8|(ej d|eLgeE/a“h|te LAOthS?]ge ®®®A @; ® ggf
schleudert werden. Spannen Sie das Produkt as Gewinde der Lochsdgen-Autnahme ©. Achten Sie

- : darauf, dass die Loch-Arretierungen C der Lochsdge @,
fest in der Werk fnah . e . . '
estin ceryierizeugamanme ein ®, ®, @ mit den Bolzen A in Deckung liegen.

. Drehen Sie den Arretierring B, bis die Bolzen A vollstandig
in die Loch-Arretierungen C der Lochsédge ®, @, ®, ®
greifen.

4. Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor, um die Loch-

sdge @, ®, ®, ® von der Lochsdgen-Aufnahme @ zu
[osen.

Tragen Sie immer personliche Schutzaus-
riistung , wenn Sie das Produkt verwenden.

»i
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@ HAMMERSCHMITT

Lochsdgen-Aufnahme ¢ 6 mm mit Lochsdgen ¢ 35-73 mm

1. Setzen Sie die Unterlegscheibe ® auf die ® Mutter.

2. Schrauben Sie die Lochsdge @, @, ®, ® auf die Mutter
.

O/0/0/®

3. Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor, um die Loch-
sdge @, @, ®, ® von der Lochsdgen-Aufnahme ® zu
[osen.

Lochsdgen-Aufnahme ¢ 6 mm fiir Lochsagen ¢ 22-28 mm

1. Schrauben Sie die Lochsdge ®, ® auf die Lochsdgen-
Aufnahme ®.

®

2. Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor, um die Loch-
sége ®, ® von der Lochsdgen-Aufnahme ® zu l6sen.

Zentrierbohrer verstellen

1. LGsen Sie die Innensechskantschraube an der Lochsa-

gen-Aufnahme @ oder ® mit dem Innensechkantschliis-

sel @.

!

-

2. Stellen Sie den Zentrierbohrer ein. Achten Sie darauf,
dass der Zentrierbohrer immer aus der gewahlten
Lochsdge hinausragt, damit dieser zuerst in das Material
greift. Damit stellen Sie eine sichere Fiihrung der Loch-
sége sicher.

Drehzahlempfehlungen (U/min)

¢mm | Blech Kupfer A;:IUUTT: Holz
BZRE RN
22 390 520 585 800
28 300 400 450 500
35 250 330 375 500
44 195 260 295 500
68 130 170 195 450
73 120 160 180 300
Entsorgung

Verpackung

Fiihren Sie alle Verpackungsmaterialien einer umweltge-
rechten Entsorgung zu. Sollte das Gerat samt Zubehérteilen
entsorgt worden sein, fiihren Sie diese Bedienungsanleitung
der Altpapierverwertung zu.

Produkt

Mdglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten Produkts
erfahren Sie bei Ihrer Gemeinde- oder Stadtverwaltung.

@ HAMMERSCHMITT

Kundenservice E-Mail-Adresse:
service@hammerschmitt-tools.de

Kundenservice-Telefon:
+49 (0) 232798 141-10

Gebiihren:
Geman lhrem Anbieter fiir Gesprache in das
deutsche Festnetz

Erreichbarkeit:
Mo.-Fr. an Werktagen, 09:00-17:00 Uhr

PlanEight GmbH

Diickerweg 21

DE - 44867 Bochum
DEUTSCHLAND / GERMANY
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